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1 PRZEDMIOT | PODSTAWA OPRACOWANIA

INWESTYCJA: TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU TECHNICZNEGO STACJI UJECIA WODY ORAZ
REMONT UKtADU TECHNOLOGICZNEGO URZADZEN Z INSTALACJA ELEKTRYCZNA
WEWNATRZ BUDYNKU

ADRES: PODZAMCZE, DZ. EWID. NR 216/3
21-007 MELGIEW
INWESTOR: GMINA MEtGIEW
UL. PARTYZANCKA 2, 21-007 MELGIEW
KAT. OBIEKTU: XXX
RODZAJ OBIEKTU : STACJE UZDATNIANIA WODY

11 PRZEDMIOT | CEL OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest wykonanie remontu uktadu technologicznego urzadzen i instalacji
elektrycznej wewnatrz budynku wraz z montazem agregatu pradotworczego na zewnatrz obiektu.

1.2 UWAGI WSTEPNE

Zgodnie z art. 28 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane, roboty budowlane mozna
rozpoczal jedynie na podstawie decyzji o pozwoleniu na budowe. Wyjatki od powyzszej zasady
stanowig art. 29-31 ustawy. Przepisy te zawieraja konkretny zamkniety katalog budow i robét
budowlanych, ktérych wykonanie nie musi by poprzedzane uzyskaniem pozwolenia na budowe. CzeSt z
nich wymaga zgtoszenia wtaSciwemu organowi, pozostate zwolnione sg z obu tych obowigzkow.

13 PODSTAWA OPRACOWANIA

1341 MATERIALY PODSTAWOWE

— Zlecenie Inwestora
— Inwenfaryzacja
— Ustalenia i konsultacje z Inwestorem i Uzytkownikami

— Wizja lokalna

13.2 AKTY PRAWNE

— Ustawa z dnia 07 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane (Dz.U. 2021 r. poz. 2351 z pozniejszymi
zmianami)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadat budynki i ich usytuowanie (tj. Dz. U. 2022 r. poz. 1225 z
pbzniejszymi zmianami)

— Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwieftnia 2012

r. W sprawie szczegbdtowego zakresu [ formy projekfu budowlanego
(Dz. U. 2020 r. poz. 1609)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401)
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2 OPIS STANU ISTNIEJACEGO

21  OPIS STANU ISTNIEJACEGO

W obiekcie istniejg urzadzenia wbudowane technologiczne, w tym 3 odzelaziacze DN1000mm ze
zintegrowanymi napowietrzaczami, a takze zbiorniki hydroforowe o pojemnosci uzytkowej V=2,0m3
kazdy. Sprezone powiefrze realizowane jest poprzez isftniejacg sprezarke powietrza. W obiekcie
wbudowany jest rowniez dozownik podchlorynu sodu. Stan techniczny instalacji technologicznej w
obiekcie oceniono na dopuszczalny.

2.2 DANE OGOLNE

Wodociag grupowy Podzamcze zaopatruje w wode na pofrzeby socjalno-bytowe i gospodarcze
mieszkancow z terenu gminy Metgiew w m. Podzamcze.

Istniejagce studnie zlokalizowane sg na dziatce ewidencyjnej nr 216/3 w migjscowosci Podzamcze.
Przystosowane s3 do pracy w niejednoczesnosci, tj. jeSli jedna studnia jest eksploatowana to druga
jest rezerwowa. Opracowanie niniejsze nie obejmuje swoim zakresem zadnych prac zwigzanych z
modernizacjg ujecia wody, tj. studnig, zasileniem pompy gtebinowej oraz rurociggami sieciowymi.

2.3 ISTNIEJACE ZAGOSPODAROWANIE TERENU

Teren bedacy przedmiotem opracowania stanowi dziatka o numerze ewid. 216/3 zlokalizowana
w m. Podzamcze, gmina Metgiew. Na dziatce usyfuowany jest przedmiotowy budynek fechniczny ujecia
wody. Dojazd oraz teren na dziatce jest nieutwardzony, a okoliczny teren znajduje sie w Parku
objetym ochrong konserwatorska.

Istniejaca infrastruktura techniczna na dziatce: elekfroenergetyczna linia niskiego napiecia, magistrale
wodociggowe, instalacja zewnefrzna kanalizacji sanitarnej wraz ze zbiornikiem szczelnym
bezodptywowym.

3 OPIS STANU PROJEKTOWANEGO

31 ROBOTY ROZBIORKOWE | PRACE DEMONTAZOWE

W ramach realizacji projektu przewiduje sie roboty demontazowe, istniejacych urzadzen
technologicznych oraz prac budowlanych demontazowych towarzyszacych.

3.2 PROJEKTOWANE ZAGOSPODAROWANIE DZIAtKI

Przedmiotfowe zagospodarowanie dziatki swoim zakresem obejmuje:

— wykonanie opaski odwaniajacej na fragmencie oraz utwardzenia,

— wykonanie niezbednych utwardzen terenu istniejacego, umozliwiajgcych swobodny dojazd do
budynku SUW,

33 ROZWIAZANIA INSTALACJI SANITARNYCH

331  INSTALACJA GRZEWCZA BUDYNKU SUW

Zgodnie z zatozeniami, przyjeto koncepcje ogrzewania elekfrycznego.
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Przedmiotowy budynek ogrzewany bedzie za pomocg czterech grzejnikdw elektrycznych o mocy 2000W,
1500W i 1000W. Grzejniki montowane za pomocg mocowan typowych, zalecanych przez producenta.
Grzejniki mocowac zgodnie z instrukcja montazu producenta. WysokoSt zaprojektowanego grzejnika to
500mm. DtugoSt grzejnika wg. czesci rysunkowej opracowania. Grzejnik montowac zgodnie z czescig
rysunkowg opracowania. Grzejnik posiada wbudowany regulator temperatury. Do pracy standardowe;
grzejnik ustawic na temperature +6 st. (. Nalezy przewidziet zasilenie grzejnika elektrycznego:
napiecie zasilania 230V.

33.2 INSTALACJA WOD-KAN BUDYNKU SUW
INSTALACJA KANALIZACJI TECHNOLOGICZNEJ

Instalacje kanalizacji wykonat z rur i ksztattek PVC kielichowych o ztgczach uszczelnianych
pierScieniami gumowymi. Przewody kanalizacyjne uktadat w posadzce oraz w bruzdach Sciennych ze
spadkiem minimum i=2%. Kanat odptywowy Sciekéw technologicznych, wtaczony zostanie do istniejgcego
bezodptywowego zbiornika na S$cieki. Piony kanalizacyjne PCV110 zostang wymienione na nowe oraz
wyprowadzone ponad dach budynku i zakofczone wywiewkami kanalizacyjnymi PCV160. Na kazdym pionie
zamontowat rewizje PCV110 nad posadzka pomieszczenia. Odgatezienia przewodow odptywowych nalezy
wykonat za pomocg frojnikdw o kacie rozwarcia nie wiekszym niz 45° Przewody kanalizacyjne
prowadzi¢ ponizej przewodow wodociggowych, grzewczych, elektrycznych. W miejscach przejst
przewodow kanalizacyjnych przez przegrody budowlane zatozyt¢ tuleje ochronne. Srednica wewnetrzna
tulei ochronnej min. 5 cm wieksza od Srednicy zewnetrznej rury kanalizacyjnej. W tulei ochronnej nie
mogg znajdowal sie zadne potaczenia przewodow. Remontem nalezy obja¢ wymiane istniejacego wpustu
podtogowego w hali hydroforni oraz chlorowni, na nowy z rusztem wykonanym ze stali nierdzewnej.
Dodatkowo nalezy wykonat rewizje w podtodze nad, ktorg nalezy skierowat rurocigg odprowadzajacy
wode poptuczng oraz wtaczyc do instalacji zbiornik przelewowo-pomiarowy. W zakresie zadania nalezy
wymieni¢ wpusty podtogowe na kratki z rusztami nierdzewnymi.

Budynek wyposazony w dwie umywalki. W ramach remontu przewidziano wymiane uszkodzonych
umywalek. Ciepta woda przygotowywana bedzie poprzez projektowany przeptywowy elektryczny
podgrzewacz c.w. Lokalizacja urzadzen sanitarnych wg czeSci graficznej opracowania.

333  INSTALACJA WENTYLACJI BUDYNKU SUW

Zaktada sie 2-krofng wymiane powiefrza w pomieszczeniu stacji uzdatniania wody.

Kubatura = 5,73m2x3,07m= 17,5m3
V =10 x 17,5 = 15,0 m3/h

Zaktadajac predkoSt przeptywu powietrza v=1,0m/s, minimalna powierzchnia przekroju kanatu
nawiewnego wyniesie ok. 0,06m2. Przyjeto nawiew poprzez rozszczelnione okno o wymiarach
750x600mm. Wentylacje wywiewng w pomieszczeniu wykonal w postaci kanatu wywiewnego PVC160mm
(chemoodpornego) zakonczonego wentfylatorem dachowym ®160 w dotychczasowej lokalizacji wyrzutni
powietrza. Wentylator wydajnosci V=180m3/h.

3.4 ROZWIAZANIA TECHNOLOGICZNE

Urzadzenia w stacji uzdatniania wody zaprojektowano na wydajnos¢ ok. Gh =37,00 m3/h, zgodnie z
pozwoleniem wodnoprawnym. Przyjefo zastosowanie nastepujacego uktadu ftechnologicznego:

1. Pompowanie - istniejaca pompa gtebinowa wyposazona w falownik (poza opracowaniem)
2. Aeracja ciSnieniowa — napowietrzanie w aeratorze ciSnieniowym,
3. Filtracja ciSnieniowa - odzelazianie na ztozu kwarcowym i katalitycznym,

L. Dezynfekcja i Sterylizacja UV,
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341  AERACJA CISNIENIOWA - NAPOWIETRZANIE WODY SUROWE.J

W pierwszej kolejnosci woda surowa poddana zostanie procesowi infensywnego napowietrzania w
cenfralnym zestawie napowiefrzajacym. W wyniku napowiefrzania nasfapi utflenienie znajdujacych sie w
wodzie zwigzkow zelaza i manganu oraz usunigcie czeSci zawartych w wodzie zwigzkow gazowych.
Przyjeto ciSnieniowy system napowietrzania wody ze ztozem =z pierScieniami oraz wymuszonym
przeptywem powietrza. W celu eliminacji mgty pochodzacej z powiefrza kierowanego do procesu
napowietrzania nalezy zamontowat mechaniczne automatyczne filtry oraz  odwadniacze.
Dla natezenia przeptywu Q = 37,00 m3/h projektuje sie czas kontaktu, co najmniej 180 sekund. Ilos¢
powietrza niezbedna do aeracji wynosi 10% natezenia przeptywu wody. Wymagana objeto$t zestawu
napowietrzajacego wyniesie:

V=Q * t = (37,00/3600)* 180sek. = 1,85 m2

Proces napowietrzania przebiegat bedzie w zestawie napowietrzajgcym o Srednicy Dn=800 mm i
objetosci V=1,25m3.

Zestaw napowietrzajacy DN800 sktada sie z nastepujacych elementow:

- aeratora ciSnieniowego z stali czarnej Srednicy D=800 mm,

- powtoka zewnetrzna i wewnetrzna EPX1

- powtoka EPX1 jest dwusktadnikowg bezrozpuszczalnikowa, bezszwowg (nie zawiera substancji
lotnych) powtoka wysokiej jakosci stosowana na powierzchnie stalowe Typ EPX1/ Ral 5015, grubosci
1000 mikrometrow. Powtoka naktadana natryskowo elastomerem polimocznikowym, przy ciSnieniu min
150-200 BAR utwardzana chemicznie i termicznie ( spetnione oba warunki) powtoka nie utlenia sie
powtoka odporna na zarysowania, elastyczna i sprezysta EPX1 jest, trudnoscieralnym pokryciem o
strukturze drobno porowatej odpornym na agresywne substancje chemiczne np: rozciefczone tugi,
kwasy, alkohol, detergenty, paliwa i inne ropopochodne.

Powierzchnie stalowe powinny by¢ odfttuszczone i oczyszczone mechanicznie. Powtoka ma tworzyc
jednolita, monolityczng warstwe, szczelng i dobrze przylegajacg do podtoza fworzac membrane
izolacyjng ( nie dopuszcza sie wykonania urzadzeh z miejscami niedostepnymi dla prawidtowego
wykonania powtoki np: wyciecia okienek na nogach, montaz tabliczek producenta).

Wtasciwosci fizyczne powtoki:

- wytrzymatost na rozcigganie po 24h min. 16 MPa EN ISO 527

- wydtuzenie przy zerwaniu po 24h min. 400 % EN ISO 527

- wytrzymato$¢ na rozcigganie (min) 22 MPa EN ISO 527

- wydtuzenie przy zerwaniu(min) 450% EN ISO 527

- przyczepno$t do stali powyzej 5 MPa EN ISO 4624

- twardos$c¢ Shore'a 96A, 45D EN ISO 868

- Scieralnost (indeks Tabera, 1000g/1000 cykli, kota H22) ponizej 100mg EN ISO 5470-1

- mostkowanie rys (-20°C) Klasa A5 (2.5 mm) EN 1062-7

- nasiakliwo$t woda (7 dni) do 2%

Wykonanie aeratora: okna w nogach, mocowanie elementéw zewnetrznych zapewniajace prawidtowe
wykonanie powtok, wtaz na windzie, czeSci ruchome, pokrywy wtazow cynkowane, wziernik 150 mm
cynkowany. Odpowietrznik ze sfali nierdzewnej, 1 wtaz boczny rewizyjny z winda, ztoze w postaci
pierscieni VSP, przepustnice w obudowie epoksydowanej GGG50 z napedami recznymi,

Przewody - rury i ksztattki ze stali 304/304L; kotnierze ze stali 304/304L; Sruby, podktadki,
nakretki: ze stali 304/304L,

Konsfrukcja wsporcza ze stali gat. 304/304L wraz z obejmami ze stali nierdzewnej gat. 304/304L.
Niezbedne przewody elastyczne, manometr, zawor bezpieczehstwa, zawory czerpalne.

Zalecana iloSt powietrza doprowadzanego do zestawu napowietrzajacego wynosi 10% natezenia
przeptywu wody tj. 109%6*37,79 = 3,7 m3/h. W oparciu o powyzsze dobrano sprezarke bezolejowa
ttokowa w wersji poziomej, ze zbiornikiem 23 |, o ponizszych parametrach:
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Q = 135 /min,,

pmax = 1,0 MPa,
Pel. = 15 kW,
waga - 180kg

Dla potrzeb mniejszej awaryjnosci uktadu dobrano dwie sprezarki w uktadzie pracy niejednoczesnej z
recznym przetaczaniem urzadzen na ustawiong liczbe przepracowanych motogodzin. Przyjeto zestaw
napowietrzajagcy DN800. Orurowanie zestawu i system rozprowadzania powietrza wieloramienny wykonat
ze stali 14301, przepustnice z dyskami ze stali nierdzewnej w obudowie epoksydowanej GGG50 z
napedami recznymi. Uktad napowietrzajgcy musi posiadat atest PZH na kompletne urzadzenie.

342  FILTRACJA CISNIENIOWA - ODZELAZIANIE

Po procesie napowietrzania woda surowa, poddana zostanie procesowi filtracji poSpiesznej. Przyjmuje
sig, iz proces filtragji realizowany bedzie w oparciu o zespoty filtracyjne stalowe poSpieszne
ciSnieniowe ze ztozem mieszanym. Efektem procesu bedzie zatrzymanie na ztozu filtracyjnym
wytraconych z wody czesci wodorotlenkow zelaza i manganu, obnizenie poziomu barwy i metnosci wody.
Wymagana powierzchnia filtracji przy przeptywie wody w ilosci Q=37,0 m3/h przy przyjetej predkosci
filtracji ponizej 8 m/h wyniesie:

F= Q/v = 371,0m3/h / 9m/h = 4,11 m2

Wymagania te spetniajg trzy filtry o $rednicy 1400 mm o powierzchni filtracyjnej 1 zespotu wynoszacej
F=154 m2, natomiast ze wzgledu ograniczonej powierzchni pomieszczenia zaprojektowano zespot
filtrow o Srednicy 1200mm. Przy zastosowaniu 3 urzadzen filtracyjnych DN1200 catkowita powierzchnia
filtracji wyniesie: Ff = 3 x 1,13 = 3,39m2 < Ff wym= 4,11 m2.

Ze wzgledu na istniejacy stan urzadzen filtracyjnych oraz ich paramefry, wymiana urzadzeh na
zaproponowane, na pewno polepszy jakoS¢ wody. W przypadku maksymalnych rozbioréw wydajnost
filtracji bedzie mnigjsza, niz dla poborow normatywnych.

Granulacja ztoza filtracyjnego (liczac od dotu):

- ztoze kwarcowe suszone o granulacji 8-16 mm - objetos¢ dennicy filtra
- ztoze kwarcowe suszone o granulacji 5,6-8 mm - 10 cm,

- ztoze kwarcowe suszone o granulacji 3,15-5,6 mm - 10 cm,

- ztoze kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm -10 cm,

- ztoze katalityczne G-1 o granulacji 1-3 mm - 30 cm,

- ztoze kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm - 50 cm,

Charakterystyka ztoza kwarcowego:

- Uziarnienie 0,71-1,25mm

- Srednica czynna d10 - 0,78mm

- Wspotczynnik nierownomiernosci WR - 1,5

- Porowatos$t - 40%

- Zawarto$c zanieczyszczen ilasto-gliniastych <1% 16
- ZawartoSC siarczandw i siarczkow - niedopuszczalne
- Zawarto$¢ zanieczyszczeh organicznych - niedopuszczalne
- Zawartost weglandw <1%

- Zawartosc krzemionki = 90%

- Scieralnoé¢ ziaren <0,5%

- Rozkruszalnost <4%

- Atest PZH

Charakterystyka ztoza brausztynowego (katalityczne):
- Uziarnienie 1 - 3 mm

- Srednica czynna d10 - 1,3 mm

- Wspbdtczynnik nierdwnomiernosci WR - 1,5
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GestoSt pozorna - 4,0 - 4,2 g/cm3

Ciezar nasypowy 19 - 2,0 t/m3

Zawartost¢ wedtug miareczkowania Mn02 >80% (nie liczona za pomoca wskaznika)
wilgotnost <3% - nie wymaga regeneracji.

- Atest PZH

Ztoza filtracyjne powinny byt zgodne z normg PN-EN 12904,

Kazdy zespot filtracyjny Srednicy DN1200 sktada sig z nastepujacych elementow:

- Filtra ciSnieniowego z stali o $rednicy D=1200 mm, z Hc=2144 mm,

- Powtoka zewnetrzna i wewnetrzna EPX1; powtoka EPX1 jest dwusktadnikowa bezrozpuszczalnikowa,
bezszwowa, nie zawiera substancji lotnych) powtoka wysokiej jakosci stosowana na powierzchnie
stalowe typu EPX1/ Ral 5015, grubosci 1000 mikrometrow. Powtoka naktadana natryskowo elastomerem
polimocznikowym, przy ci$nieniu min 150-200 BAR utwardzana chemicznie i termicznie ( spetnione oba
warunki) powtoka nie utlenia sie powtoka odporna na zarysowania, elastyczna i sprezysta EPX1 jest,
trudno-Scieralnym pokryciem o strukturze drobno porowatej odpornym na agresywne substancje
chemiczne np: rozcienczone tugi, kwasy, alkohol, detergenty, paliwa i inne ropopochodne. Powierzchnie
stalowe powinny by¢ odttuszczone i oczyszczone mechanicznie. Powtoka ma tworzyc jednolita,
monolityczng warstwe, szczelng i dobrze przylegajacy do podtoza tworzac membrane izolacyjng ( nie
dopuszcza sie wykonania urzadzeh z miejscami niedostepnymi dla prawidtowego wykonania powtoki np:
wyciecia okienek na nogach, montaz tabliczek producenta). Dzieki bardzo wysokiej odpornosci na
Scieranie filtr wewnatrz jest odporny na ruch ztoza i nie powoduje wycierania powierzchni i nie ma
korozji. Parametry powtoki analogicznie do powtoki aeratora ciSnieniowego - patfrz pkt. 3.5.1

Wykonanie filtrow: okna w nogach, mocowanie elementow zewnetrznych zapewniajgce prawidtowe
wykonanie powtok, wtaz na windzie, czesci ruchome: pokrywy wtazdw cynkowane, wziernik 150mm
cynkowany,

- w filtrach od DN 1200 gérny wtaz zasypowy zawulkanizowany guma na state (wielokrotny montaz i
demontaz bez wymiany uszczelki - jej brak). W dolnym dnie nalezy zapewnit¢ dodatkowy wtaz
oprozniajacy,

- przy przytaczu bocznym zasilajgcym wewnatrz filtra zakonczenie stozkiem dla rownomiernosSci
naptywu i efektywniejszego ptukania,

- drenaz wysokooporowy, dyszowy ze stali AISI 304, dysze PP szczelinowe, pionowe, montaz dysz
poprzez adapterowy system fulei mocujacych ( wykonanie materiatowe: AISI 304, PVC 60°Sh.A -
PP/EPDM 65°Sh:A ) sumaryczna powierzchnia otworow nie powinna wynosi¢ mniej niz 0,5% powierzchni
filtra ,

- odpowiefrznik, fyp 112 G 17,

- ztoze filtracyjne,

- wtaz boczny z winda

- 6 przepustnic w obudowie epoksydowanej GGG50 z napedami pneumatycznymi oraz sygnalizacja
potozenia on/off,

- orurowanie - rury i ksztattki ze stali gat. 304/304L; kotnierze ze stali gat. 304/304L; Sruby,
podktadki, nakretki: ze stali gat. 304/304L,

- konstrukcja wsporcza ze stali gaf. 304/304L wraz z obejmami ze stali gat. 304/304L,

- niezbedne przewody elastyczne,

- manomefry, zawory czerpalne.

Zaprojektowano zespoty filtracyjne DN1200 lub rownowazne. Orurowanie zespotu wykonal ze stali
nierdzewnej gat. 14301, przepustnice w obudowie epoksydowanej GGG50 z dyskami ze stali nierdzewne;
z sitownikami pneumatycznymi. Uktad Filtracyjny musi posiadac atest PZH na kompletne urzadzenie.

343 MONTAZ UKLADU TECHNOLOGICZNEGO

Prefabrykacja orurowania uktadu technologicznego realizowana bedzie w cato$ci z rur stalowych
nierdzewnych. Orurowanie stacji wykonal z rur i ksztattek ze stali gat. 14301, taczonych poprzez
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spawanie w technologii TIG (w ostonie gazow szlachetnych - argon). Potaczenia roztaczne kotnierzowe,
kotnierzami PN10 przettaczanymi luznymi ze stali nierdzewnej wg normy DIN 2642 z zastosowaniem
Srub stalowych nierdzewnych. Rurociggi nalezy mocowat na konstrukcji wsporczej zapewniajacej
odpowiednig stabilnost.

Na obiekt dostarczane beda kompletne urzadzenia technologiczne.

Wszystkie rurociagi technologiczne (woda oraz powietrze z dmuchawy), kotnierze i Sruby wykonane ze
stali kwasoodpornej 1.4301 (X5CrNi 18-10) zgodnie z PN-EN 10088-1. Odcinki montazowe (przytaczenie
krotca wody surowej, krotca wody do sieci wodociggowej) wykonat z ze stali kwasoodpornej 1.4301
X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1. Na kolektorach nalezy zamontowal kotnierze luzne w
wykonaniu na ciSnienie nominalne PN10 umozliwiajace tatwy montaz instalacji przytaczeniowej z obu
stron kolektora.

Specyfikacja projektowanych rurociagow:

- nominalne ci$nienie pracy PN16

- grubos$ci Scianek: - rurocigg DN 25 - DN 200 - 2 mm.

Doprowadzenie powietrza ze sprezarki do Rozdzielni Pneumatycznej i dalej do aeratora projektfuje sie
z wezykow i ksztattek pneumatycznych. Wezyk poliamidowy fi 12-15mm. Rozprowadzenie powietrza z
Rozdzielni Pneumatycznej do sitownikow przy filtrach projektuje sie z wezykdw i ksztattek
pneumatycznych. Wezyk poliamidowy fi 8-10mm lub fi &4-6mm.

3.44  REGENERACJA UKLADU FILTRACJI - DMUCHAWA

Zestaw dmuchawy sktada sie z nastepujacych elementow:

- Dmuchawy Rootsa boczno kanatowej,

- Zaworu bezpieczenstwa,

- tacznika amortyzacyjnego,

- Zaworu zwrotnego,

- Przepustnicy odcinajacej,

- Orurowania - rur i ksztattek ze stali kwasoodpornej X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN100881;
- Kotnierze i potaczenia Srubowe - ze stali kwasoodpornej gat. 1.4301 zgodnie z PN-EN 100887;

- Konstrukcji wsporczej wraz z obejmami ze stali kwasoodpornej gaf. 1.4301 zgodnie z PN-EN 100881.

Zestaw dmuchawy powinien posiadat atest PZH na kompletne urzadzenie.

3.45 ROZDZIELNIA PNEUMATYCZNA

Rozdzielnia pneumatyczna realizuje proces przygofowania powiefrza do aeracji oraz do zasilania
sitownikdw pneumatycznych obstugujacych uktad filtracji. Zadaniem czeSci uktadu odpowiedzialnej za
przygotowanie powietrza dla sitownikow pneumatycznych jest zapewnienie odpowiedniego ciSnienia oraz
czystoSci powiefrza, zadaniem czeSci uktadu odpowiedzialnej za przygotowanie powietrza dla
napowietrzania jest zapewnienie odpowiedniego ciSnienia powietrza, ilosci podawanego powietrza oraz
czystosSci. Znajdujagcy sie w Rozdzielni elektrozawér otwiera sie w momencie zataczenia pompy
gtebinowej powodujac przeptyw powietrza do aerafora lub mieszacza. Na roftametrze ustawia sie
zadang iloS¢ powietrza ktora wynosit powinna okoto 10% wydajnosci uktadu technologicznego. W sktad
rozdzielni pneumatycznej wchodza ponizsze elementy:

- zawdr odcinajgco-napowietrzajacy,

- filtro-reduktor,

- filtr powiefrza,

- przetwornik ci$nienia do kontroli powietrza podawanego na sitowniki,
- requlator ci$nienia,

- filtr mgty olejowej,

- zawor elektromagnetyczny,
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- rotameftr,
- zawor zwrotny,

Wszystkie elementy rozdzielni pneumatycznej umieszczone s3 w przeszklonej szafie. Rozprowadzenie
powietrza do zasilania sitownikow za pomoca wezykdéw poliamidowych. Rozdzielnia pneumatyczna
powinna posiadat atest PZH.

3.46  ARMATURA POMIAROWA | ODCINAJACA
PRZEPt YWOMIERZE

Do pomiaru natezenia przeptywu wody w stacji uzdatniania wody oraz do sterowania procesem
uzdatniania przyjeto przeptywomierze elektromagnetyczne z przetwornikiem:

- woda surowa ze studni gtebinowej, DN100
- woda uzdatniona na sie¢, DN125

- woda uzdatniona na siec, DN50

Dane techniczne przeptywomierzy:

Czujnik przeptywu

- owiercenie kotnierzy wg. EN 1092-2, PN16
- przeptywomierz DN 50

- przeptywomierz DN 100

- przeptywomierz DN 125

- kotnierze i korpus -stal weglowa st 37.2 malowane dwusktadnikowa farbg epoksydowa
- wyktadzina: NBR

- temperatura medium: 0,1-130°C

- stopien ochrony liczydta: IP68

- nadajnik impulsow

- atest PZH

Dostawa w ramach orurowania poza zestawami fechnologicznymi.

PRZETWORNIKI CISNIENIA

W celu kontroli ciSnienia na uktadzie technologicznym zaprojektowano przetworniki ci$nienia:
na rurociagu wody surowej,

na rurociggu wody ptucznej,

na rurociagu wody sieciowej,

- na fttoczeniu dmuchawy,

w rozdzielni pneumatycznej,

PRZEPUSTNICE, ZAWORY

Na rurociggach uktadu technologicznego zaprojekfowano nastepujacg armature odcinajaca:

- przepustnice odcinajace z dzwignig reczna, przepustnica bezkotnierzowa z napedem recznym
dzwigniowym; dysk: AISI316; wyktadzina: EPDM; korpus: GG25 epoksyd.; Pnom=1,6 MPa, tmax=120°C,

- zawory zwrotne typ 402, zespot zamykania: grzybkowy o krotkim przemieszczeniu wspomagany
sprezyna, praca w dowolnym potozeniu, mate straty ciSnienia, cicha praca, zwarta budowa, zawér nie
generujacy uderzen hydraulicznych, temp. pracy -10.. +100 st.C, korpus: zeliwo szare epoksydowane.
Doskonata szczelno$t dzieki ptaskiej uszczelce (EPDM)

3.47 DEZYNFEKCJA WODY UZDATNIONEJ

Dezynfekcja wody wykonywana bedzie sporadycznie na wyrazne zalecenie SSE, lub w innych
przypadkach tego wymagajacych za pomocg stacji dozujgcej podchloryn sodu. Roztwér podchlorynu sodu
dozowany bedzie do przewodu doprowadzajacego wode do przewodu wodociggowego zasilajacego
bezposrednio zewnetrzna siet wody czystej przy pomocy stacji dozujacej.
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Dezynfekcja wody podawanej do sieci za pomocag dozownika podchlorynu sodu. Proces dezynfekcji wody
awaryjnie prowadzony bedzie roztworem podchlorynu sodu 3% za posrednictwem pompy dozujacej
wspotpracujacej z nadajnikiem impulsow. Zestaw dozujacy musi posiadat atest PZH na kompletne
urzadzenie.

Projektuje sie stacje dozujaca o parametfrach:
wydajnos$t - od 0,0 do 6,0l/h,

wysoko$t podnoszenia - 100,0 m st. wody,
nominalna moc silnika pompy - 14 W.

- pojemnos$¢ zbiornika — 100L,

Stacja dozujaca ustawiona zostanie w dotychczasowym pomieszczeniu stacji uzdatniania wody. W
pomieszczeniu projektuje sie wentylacje nawiewno-grawitacyjng oraz mechaniczng wywiewnga, przy
uzyciu wentylatora dachowego, zapewniajacego 10-krotna wymiane powietrza. Na wylocie z
pomieszczenia przewidziano przepustnice samoczynng o $rednicy 200mm. Nawiew realizowany
grawitacyjnie czerpnia z zaluzja samoczynng umieszczong w drzwiach. Instalacja wentylacji mechanicznej
wyposazona zostanie w czujnik ruchu oraz wtacznik na zewnatrz pomieszczenia. Uktad faki pracuje w
momencie obecno$ci obstugi stacji. Podchloryn stuzacy do dezynfekcji dowozony bedzie tylko w
wypadku koniecznosSci dezynfekcji.

3.48 MONTAZ LAMPY UV (DEZYNFEKCJA BAKTERIOLOGICZNA)

Lampa bakteriobdjcza UV o nominalnym przeptywie 36,0 m3/h, wyposazona w dwa 210 watowe
amalgamatowe promienniki. Podczas procesu promiennik umiejscowiony w kwarcowej rurze emituje
Swiatto UV, ktore wnika w wode i usuwa z niej wirusy i bakterie typu escherichia coli, bakterie grupy
Coli, paciorkowce katowe, legionella, zgorzel gazowa i inne.

Paramefry techniczne:
— Srednica przytacza: DN100 (kotnierzowe)
— Liczba promiennikow: 2x210 W
— Dtugosc: 1260 mm
—  Srednica: 220 mm
— Waga z uktadem sterowania: 39 kg
—  Zywotnos¢ promiennikow: 16000 h (okoto 660 dni)
— Ci$nienie pracy: 10 bar
— Zalecana temperafura cieczy: 0,5 - 50°C
— Moc przytacza: 220 W
— Przeptyw nominalny: 36,0 m3/h
— Materiat: stal kwasoodporna

— Zasilanie uktadu sterowania: 220V - 240V 50/60Hz

Dane fechniczne uktadu sterowania:
— Zasilanie: 220V - 240V 50/60Hz
— Moc przytacza: 440 W
— Klasa ochrony: IP 40
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— Materiat: ALUMINIUM/ABS

—  Wymiary(Dt x sz x wys.): £00x109x115 mm

Ponadto lampa fabrycznie posiada wbudowane systemy: alarmowy, dzwiekowy sygnalizator uszkodzenia
promiennika UV, optyczny wskaznik pracy sterylizatora, optyczny wskaznik uszkodzenia promiennika,
licznik czasu pracy, licznik liczby wtaczen, licznik pozostatego czasu pracy, wyjScie na elektrozawor,
wyprowadzenie sygnatu alarmowego. Zastosowano dwie tego typu lampy, odrebnie na kazde wyjscie
zasilajace sie wodociggowa.

349 MONTAZ OSUSZACZA POWIETRZA

W celu obnizenia wilgotnoSci w pomieszczeniu SUW, a takze zapobieganiu zjawisku wykraplania sie
wody, wewnatrz pomieszczenia i na urzadzeniach technologicznych zaprojekfowano dwa osuszacze z
racji roznicy poziomdéw posadzek w obrebie pomieszczenia.

PROJEKTOWANE URZADZENIE:

— osuszacz kondensacyjny o wydajnosci min. 201/dobe,
— konstrukcja ze stali nierdzewnej,

— licznik czasu pracy,

— krociec odprowadzenia skroplin,

— max. pobor mocy 420W,

— zasilanie 230V

3.410 ROZDZIELNICA TECHNOLOGICZNA

Rozdzielnica Technologiczna jest rozdzielnia zawierajacg urzadzenia posrednie dla elementow
elektrycznych Stacji Uzdatniania Wody. Zasilana bedzie z rozdzielni gtownej energefycznej napieciem
3x380V. Zawiera ona w sobie zasilanie i sterowanie pomp3 gtebinowa, przepustnicami, elektrozaworami,
dmuchawa. Znajdujg sie w niej rowniez zabezpieczenia zwarciowe, roznicowo-pradowe i zabezpieczenia
termiczne dla sterowanych urzadzen. Jest ona takze miejscem przytaczenia wszelkich elementow
pomiarowo - konfrolnych takich jak czujnik poziomu wody w studni gtebinowej, przeptywomierzy
ultradzwiekowych oraz pradowych przetwornikow ciSnienia. Na drzwiach rozdzielni zamontowany bedzie
kolorowy panel dotykowy, dzigki ktoremu bedzie mozliwoS¢ sterowania pracg catej stagi z
wytaczeniem agregatu sprezarkowego, ktory posiada wtasny regulator. Szafe technologiczna
wyposazyC nalezy w swobodnie programowalny sterownik, ktéry bedzie stuzyt do sterowania praca
urzadzen technologicznych. Sterownik musi posiadat mozliwosS¢ komunikacji za pomocg Profibus-DP.
Sterownik swobodnie programowalny wystawia odpowiednie sygnaty sterujace wtaczajace i wytaczajace
okreslone urzadzenia na podstawie sygnatow ofrzymywanych z czujnikdw, przeptywomierzy, pradowych
przetwornikow ciSnienia oraz programu wewngtrznego jak i wewnefrznego programowalnego zegara
wyznaczajacego rozpoczecie procesu ptukania.

Projektowany remont technologii stacji uzdatniania wody, bedzie pozwalat na  prace w trybie
automatycznym. Pracg zarzadzal bedzie sterownik swobodnie programowalny zapewniajacy
automatyczne dziatanie proceséw technologicznych. Po przepompowaniu zadanej iloSci wody ze studni
gtebinowej lub uptynieciu okreSlonej liczby dni, sterownik realizuje automatycznie caty proces ptukania
filtrow ze wskazaniem na okres nocny, a takze uwzglednieniem braku jednoczesnosci ptukania
pojedynczego zestawu.
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L TECHNOLOGIA WYKONANIA ROBOT

41 MONTAZ RUROCIAGOW TECHNOLOGICZNYCH | ARMATURY

Wszystkie rurociagi technologiczne, kotnierze i Sruby wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301 (X5CrNi
18-10) zgodnie z PN-EN 10088-1. Odcinki montazowe (przytaczenie krocca wody uzdatnionej) wykonat z
ze stali kwasoodpornej 14301 X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1 Na kolektorach
przytaczeniowych do sterylizatora UV, nalezy zamontowal kotnierze luzne w wykonaniu na ci$nienie
nominalne PN10 umozliwiajace tatwy montaz instalacji przytaczeniowej z obu stron.

Specyfikacja projektowanych rurociggow:

- nominalne cinienie pracy PN16

- gruboSci Scianek: rurocigg DN 25 - DN 200 - 2 mm

Na rurociagach w wykonaniu ze stali kwasoodpornej 14301, wymaga sie stosowania kotnierzy
taczeniowych w wykonaniu ze stali kwasoodpornej 14301 Kotnierze nalezy osadzat na rurociggach
zakonczonych wyobleniem jako ,luzne” i taczyt za pomocg Srub w wykonaniu ze stali kwasoodpornej
14301 wg PE-EN 10088-1 Takie rozwigzanie zapewni odpowiednig tatwoS¢ montazu i demontazu oraz
ograniczy powstawanie naprezef przenoszonych na instalacje.

Wykonawca prac spawalniczych zobowigzany jest do posiadania i dostarczenia nastepujacych
dokumentow:
- kopia certyfikatu EN-ISO 3834-2 wystawionego przez jednostke akredytowana i notyfikowana;
- atesty hutfnicze 3.1 oraz deklaracje zgodnosci na materiaty podstawowe i dodatkowe;
- protokdt/protokoty z badah wizualnych (VT);
- instrukcje technologiczne spawania (WPS);
- dzienniki spawania;
- lista spawaczy wraz z kopig uprawnien;
- lista personelu nadzoru spawalniczego wraz z kopig uprawnien;

- profokdt z kontroli wymiarowej konstrukcji spawanych;

4.2  PROBY | DEZYNFEKCJA

Po wykonaniu instalacji wodociggowych nalezy je przeptukat wodg z wodociggu, przy szybkoSci
przeptywu dostatecznej dla wyptukania wszystkich zanieczyszczeh mechanicznych. Po przeptukaniu
przytacza nalezy poddal probie ci$nieniowej na ciSnienie 1,0MPa. Po przeptukaniu nalezy przeprowadzit
dezynfekcje podchlorynem sodu. Po przeprowadzeniu dezynfekcji przytacza nalezy powtdrnie
przeptukat wodg z wodociggu i pobrat proby do badan laboratoryjnych — analiza bakteriologiczna.

5 INFORMACJA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA | OCHRONY ZDROWIA

5.1 ELEMENTY ZAGOSPODAROWANIA TERENU MOGACE POWODOWAC ZAGROZENIE PODCZAS PROWADZENIA ROBOT

Projektowane - nie zaprojektowano elementéw zagospodarowania terenu, ktére mogtyby stanowic
zagrozenie podczas powadzenia robot.
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5.2

INFORMACJE DOTYCZACE PRZEWIDZIANYCH ZAGROZEN WYSTEPUJACYCH PODCZAS REALIZACJ ROBOT
BUDOWLANYCH

53

upadek z wysokoSci — mozliwo$t wystapienia w frakcie robot na wysokosSci i z rusztowania.

mechaniczne uszkodzenia ciata - skala zagrozenia zalezna od fachowosSci, doSwiadczenia i
poziomu technicznego pracownikow: sttuczenia, okaleczenia

porazenie pradem - mozliwoSt wystapienia przy obstudze sprzefu i urzadzen budowlanych.
nasSwietlenie oczu - przy pracach spawalniczych

uszkodzenia ciata spadajacymi z wysokoSci przedmiotami

SP0OSOB PROWADZENIA INSTRUKTAZU

Brak robdt niebezpiecznych. Wszystkie prace wymagajg jedynie wtasciwej, podstawowej znajomosci
przepisow BHP i przeszkolenia okreslonego przepisami odrebnymi, dlatego nalezy precyzyjnie:

— opracowac i uzgodnit technologie wszystkich istotnych robot

— okreslic wszystkie mozliwe przyczyny i zakres zagrozenia

Kazdy pracownik kierowany do robot szczegélnie niebezpiecznych winien przejst, oprocz obowigzkowych
szkolen BHP, odpowiedni instruktaz poprzedzajacy przystapienie do robot niebezpiecznych o danym
profilu zagrozen. Instruktaz zwigzany z robotami szczegdlnie niebezpiecznymi powinien zapewnit
wiadomosci i praktyczne umiejetnoSci z zakresu bezpiecznego wykonywania powierzonej pracy.

5.4

éRODKI TECHNICZNE | ORGANIZACYJNE ZAPOBIEGAJACE NIEBEZPIECZENSTWOM WYNIKAJACYM Z WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH

stosowal przepisy BHP dla budownictwa i poszczegdlnych rodzajow robot.

wykonat bariery ochronne - wydzielenie strefy robot oraz wszystkich roznic pozioméw powyzej
0,5m.

bezwzglednie wydzielic wszystkie stanowiska pracy sprzetu zmechanizowanego z zachowaniem
odpowiedniej strefy bezpieczenstwa.

bezwzglednie wydzieli¢ teren robdét w sposdb uniemozliwiajagcy dostep osob postronnych.
stosowal wytacznie sprzet sprawny i atestowany.

opracowat plan organizacji robot i placu budowy; dojazdy, sktadowiska bezwzglednie uzywat
sprzet ochronny, wtaSciwy dla danego rodzaju prac.

podczas prac zachowat wymogi PPOZ.

6 UWAGI KONCOWE

— w projekcie zastosowano wytacznie materiaty budowlane posiadajace aktualne krajowe lub

europejskie aprobaty techniczne i Swiadectwa dopuszczenia, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobow
stuzacych zapewnieniu bezpieczehstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a
takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobdw do uzytkowania (Dz. U. Nr 143, poz. 1002, z
pdzniejszymi zmianami) oraz z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17
listopada 2016 r. w sprawie sposobow deklarowania wtaSciwosci uzytkowych — wyrobow
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budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. 2016, poz. 196 z
pbzniejszymi zmianami).

wszystkie materiaty uzyte do wykonania robot instalacyjnych musza posiadac aktualne atesty i
Swiadectwa dopuszczajace do uzycia w budownictwie.

zastosowane rozwigzania systemowe powinny byC wykonane zgodnie z instrukcjg producenta,
przez firmy posiadajace licencje producenta, ktore ponadto sq przez producenta przeszkolone.

wszystkie prace nalezy prowadzit zgodnie ze sztuk3 budowlang w oparciu o warunki techniczne
wykonania i odbioru robdot budowlanych, oraz zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP.

przy pracach montazowych nalezy dokonywal pomiarow wykonawczych bezposrednio na budowie.
wszystkie materiaty i wyroby stosowane w procesach uzdafniania i dystrybucji wody musza

posiadat odpowiednie atesty i aprobaty techniczne oraz musza uzyskal pozytywna ocene
higieniczna Panstwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego przed ich wbudowaniem.

wszystkie punkty poboru probek wody (studnie, woda surowa wprowadzana do SUW, woda
wprowadzana do sieci) powinny miet zamontowane krany metalowe, nierozbryzgowe, odporne na
sterylizacje ptomieniem.

CZESC RYSUNKOWA

Nazwa rysunku Skala Nr rys.
Schemat technologiczny bs S.01
Rzut parteru 1:50 S.02
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